FT dala gar.

Ficha técnica WELDING

Ref.: 10300440

Kit Universal 300 Codigo:

Para soldadura y corte con gas acetileno Fecha: 05-08-2024

Caracteristicas Constructivas:

Descripcion: Equipo para medias y altas prestaciones.
Contiene todos los elementos necesarios para soldar y
cortar con gases hasta 300 mm.

Gas de uso: Oxigeno-Acetileno
Normas de aplicacion: UNE-EN-ISO-5172
Contraseiia de homologacién: No aplica

Aplicaciones: Trabajos profesionales de caldere-ria y
chapisteria con espesores medios y donde son
necesarias potencias calori icas medias. Equipo especi
ico para altas prestaciones.

Materiales: S/EN 29.539

Empudadura: LATON CUZN39PB3

Partes internas: LATON CUZN39PB3

Volantes de regulacion: ALUMINIO ANODIZADO
Cortador/Lanzas: LATON CUZN39PB3
Boquillas: COBRE

ROSCAS DE ENTRADA: G1/4’RH / G3/8"LH

@ MANGUERA: @ 6,3 - 8 mm. PESO
MANGO: 655 gramos PESO
CORTADOR: 482 gramos

DIMENSIONES DEL ESTUCHE/
DIMENSIONES DEL MANGO:
. ) L=210mm H=75mm @=25mm

Caracteristicas tecnicas segun boquilla de soldadura

Referencia Descripcion Espesor @ Metal aportacion Presiones soldadura Consumos (L/h)

acetileno Poxigeno Qacelileno Qoxigeno
70400000 Lanza de soldar n°0 0,5-1 1 mm. <0,2 bar 1-2 bar 55 120
70400100 Lanza de soldar n°1 1-2 2 mm. <0,2 bar 2-3 bar 95 235
70400200 Lanza de soldar n°2 2-4 3 mm. <0,2 bar 2,5-4 bar 240 590
70400300 Lanza de soldar n°3 4-6 4 mm. <0,4 bar 3,5-5 bar 470 1060
70400400 Lanza de soldar n°4 6-9 5 mm. <0,4 bar 4-7 bar 820 1880
70400500 Lanza de soldar n°5 9-14 6 mm. <0,4 bar 4,5-8 bar 1020 2350
70400600 Lanza de soldar n°6 14-20 7 mm. <0,5 bar 5,5-9 bar 1380 3530
70400700 Lanza de soldar n°7 20-30 8 mm. <0,5 bar 6-12 bar 1560 3760
Rgg‘;’."i'r‘“t’.ia Descripcion R:;Z’_ee“xii_a Descripcion ESP?::‘L(;O”e _ Presiones s°'da"‘:a
70119201 Boaquilla Interior n°1 70119101 Boquilla Exterior n°1 3-12 :;Ie; 1j;el;°ar
70119202 Boquilla Interior n°2 70119102 Boquilla Exterior n°2 15-25 <0,3 2-3 bar
70119203 Boquilla Interior n°3 70119103 Boquilla Exterior n°3 25-30 <0,4 2,5-4 bar
70119204 Boquilla Interior n°4 70119103 Boquilla Exterior n°3 30-50 <0,4 3,5-5 bar Ficha Web
70119205 Boquilla Interior n°5 70119103 Boquilla Exterior n°3 50-100 <0,5 4-7 bar
70119206 Boquilla Interior n°6 70119104 Boquilla Exterior n°4 100-150 <0,5 4,5-8 bar
70119207 Boaquilla Interior n°7 70119104 Boquilla Exterior n°4 150-200 <0,5 5,5-9 bar
70119208 Boquilla Interior n°8 70119104 Boquilla Exterior n°4 200-300 <0,6 8-12 bar
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DS

Technical data sheet

dgala gar.

WELDING

Universal Kit 300

For acetylene gas welding and cutting

g

Ref.: 10300440
Code:
Date: 05-08-2024

Design & Construction Features:

Description: Medium- to high-performance set.
Includes everything required for gas welding and
cutting up to 300 mm.

Gas used: Oxygen—Acetylene
Applicable standards: UNE-EN-ISO-5172
Type-approval code: Not applicable

Applications: Professional boiler-making and sheet-
metal work on medium thicknesses, where medium
heat output is required. High-performance equipment
designed for demanding use.

Materials: S/EN 29.539

Handle: BRASS CUZN39PB3

Internal parts: BRASS CUZN39PB3
Adjustment knobs: ANODISED ALUMINIUM
Cutter/Lances: BRASS CUZN39PB3
Nozzles: COPPER

INLET THREADS: G1/4”’RH / G3/8”LH

HOSE @: @ 6.3 - 8 mm. WEIGHT
HANDLE: 655 grams WEIGHT

CUTTER: 482 grams

CASE DIMENSIONS / HANDLE
DIMENSIONS:
L=210 mm

H=75mm @=25mm

Technical characteristics by welding nozzle

5 Welding pressures Consumption (L/h)
Reference Description Thickness @ Filler metal

acetylene oxygen Qacelylene Qoxygen
70400000 Welding lance No. 0 0.5-1 1 mm. <0.2 bar 1-2 bar 55 120
70400100 Welding torch No. 1 1-2 2 mm <0.2 bar 2-3 bar 95 235
70400200 Welding torch No. 2 2-4 3 mm <0.2 bar 2.5-4 bar 240 590
70400300 Welding torch No. 3 4-6 4 mm <0.4 bar 3.5-5 bar 470 1060
70400400 Welding torch No. 4 6-9 5mm <0.4 bar 4-7 bar 820 1880
70400500 Welding torch No. 5 9-14 6 mm <0.4 bar 4.5-8 bar 1020 2350
70400600 Welding torch No. 6 14-20 7 mm <0.5 bar 5.5-9 bar 1380 3530
70400700 Welding torch No. 7 20-30 8 mm <0.5 bar 6-12 bar 1560 3760

Technical Specifications by Cutting Nozzle

Rﬁ{e::g:e Description Ext.r::zzle Description Cut t(lrlri‘t'::)ness Pace:‘flding Pressurei —
70119201 Internal Nozzle No. 1 70119101 External Nozzle No. 1 3-12 <0,3 1-2 bar
70119202 Internal Nozzle No. 2 70119102 External Nozzle No. 2 15-25 <0,3 2-3 bar
70119203 Internal Nozzle No. 3 70119103 External Nozzle No. 3 25-30 <0,4 2.5-4 bar
70119204 Internal Nozzle No. 4 70119103 External Nozzle No. 3 30-50 <0,4 3.5-5 bar Web data sheet
70119205 Internal Nozzle No. 5 70119103 External Nozzle No. 3 50-100 <0,5 4-7 bar
70119206 Internal Nozzle No. 6 70119104 External Nozzle No. 4 100-150 <0,5 4.5-8 bar
70119207 Internal Nozzle No. 7 70119104 External Nozzle No. 4 150-200 <0,5 5.5-9 bar
70119208 Internal Nozzle No. 8 70119104 External Nozzle No. 4 200-300 <0,6 8-12 bar
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FT dala gar.

Fiche technique WELDING

Réf. : 10300440

Kit universel 300 Code :

Pour le soudage et la coupe au gaz acétyléne Date : 05-08-2024

Caractéristiques de fabrication :

Description : Equipement de performances moyennes
a élevées. Il comprend tous les éléments nécessaires
pour souder et couper au gaz jusqu’a 300 mm.

Gaz utilisé : Oxygéne-acétyléne
Normes applicables : UNE-EN-ISO-5172
Code d’homologation : Non applicable

Applications : Travaux professionnels de
haudronnerie et de tolerie sur des épaisseurs
moyennes, lorsque des puissances calorifiques
intermédiaires sont requises. Equipement
spécialement congu pour de hautes performances.

Matériaux : S/EN 29.539

Poignée : LAITON CUZN39PB3

Piéces internes : LAITON CUZN39PB3

Volants de réglage : ALUMINIUM ANODISE Coupeur/
Lances : LAITON CUZN39PB3

Buses : CUIVRE

FILETAGES D’ENTREE : G1/4”RH / G3/8”LH

@ TUYAU : @ 6,3 - 8 mm. POIDS
POIGNEE : 655 grammes POIDS
COUPEUR : 482 grammes

DIMENSIONS DE LA MALETTE /
DIMENSIONS DE LA POIGNEE :
. ) L=210mm H=75mm @=25mm

Caractéristiques techniques selon la buse de soudage

. Pressions de soudage Consommations (L/h)
Référence Description Epaisseur @ Métal d’apport

acétylene Poxygéne Qacélyléne Qoxygéne
70400000 Lance de soudage n°0 0,5-1 1 mm. <0,2 bar 1-2 bar 55 120
70400100 Lance de soudage n°1 1-2 2 mm. <0,2 bar 2-3 bar 95 235
70400200 Lance de soudage n°2 2-4 3 mm. <0,2 bar 2,5-4 bar 240 590
70400300 Lance de soudage n°3 4-6 4 mm. <0,4 bar 3,5-5 bar 470 1060
70400400 Lance de soudage n°4 6-9 5 mm. <0,4 bar 4-7 bar 820 1880
70400500 Lance de soudage n°5 9-14 6 mm. <0,4 bar 4,5-8 bar 1020 2350
70400600 Lance de soudage n°6 14-20 7 mm. <0,5 bar 5,5-9 bar 1380 3530
70400700 Lance de soudage n°7 20-30 8 mm. <0,5 bar 6-12 bar 1560 3760

Caractéristiques techniques selon la buse de coupe

RSfére[\ce Description Réf. buse Description Epaisseur de Pressions de soudage

use int. ext. coupe (mm) P csions P esne
70119201 Buse intérieure n°1 70119101 Buse extérieure n°1 3-12 <0,3 1-2 bar
70119202 Buse intérieure n°2 70119102 Buse extérieure n°2 15-25 <0,3 2-3 bar
70119203 Buse intérieure n°3 70119103 Buse extérieure n°3 25-30 <0,4 2,5-4 bar
70119204 Buse intérieure n°4 70119103 Buse extérieure n°3 30-50 <0,4 3,5-5 bar Fiche web
70119205 Buse intérieure n°5 70119103 Buse extérieure n°3 50-100 <0,5 4-7 bar
70119206 Buse intérieure n°6 70119104 Buse extérieure n°4 100-150 <0,5 4,5-8 bar
70119207 Buse intérieure n°7 70119104 Buse extérieure n°4 150-200 <0,5 5,5-9 bar
70119208 Buse intérieure n°8 70119104 Buse extérieure n°4 200-300 <0,6 8-12 bar
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FT dala gar.

Ficha técnica WELDING

] ] Ref.: 10300440
Kit Universal 300 Codigo:

Para soldadura e corte com gas acetileno Data: 05-08-2024

Caracteristicas de construgao:

Descrigao: Equipamento de desempenho médio e
elevado. Inclui todos os componentes necessarios
para soldar e cortar com gases até 300 mm.

Gas de utilizagdo: Oxigénio-Acetileno
Normas aplicaveis: UNE-EN-ISO-5172
Senha de homologacéo: Nao aplicavel

Aplicagdes: Trabalhos profissionais de caldeiraria e
chaparia em espessuras médias, quando sao
necessarias poténcias térmicas intermédias.
Equipamento especifico para altas prestagoes.

Materiais: S/EN 29.539
Punho: LATAO CUZN39PB3
Componentes internos: LATAO CUZN39PB3

Volantes de regulagido: ALUMINIO ANODIZADO
Cortador/Langas: LATAO CUZN39PB3

Bicos: COBRE

ROSCA(S) DE ENTRADA: G1/4’RH / G3/8”LH

@ MANGUEIRA: @ 6,3 - 8 mm. PESO
PUNHO: 655 gramas PESO
CORTADOR: 482 gramas

DIMENSOES DO ESTOJO/
DIMENSOES DO PUNHO:
. ) L=210mm H=75mm @=25mm

Caracteristicas técnicas conforme o bico de soldadura

Pressées de soldadura Consumos (L/h)
Referéncia Descrigdo Espessura @ Metal de adigao - P Q. Qi
70400000 Langa de soldar n.° 0 0,5-1 1 mm. <0,2 bar 1-2 bar 55 120
70400100 Langa de soldadura n.® 1 1-2 2 mm. <0,2 bar 2-3 bar 95 235
70400200 Langa de soldadura n.c 2 2-4 3 mm. <0,2 bar 2,5-4 bar 240 590
70400300 Langa de soldadura n.® 3 4-6 4 mm. <0,4 bar 3,5-5 bar 470 1060
70400400 Lanca de soldadura n.® 4 6-9 5 mm. <0,4 bar 4-7 bar 820 1880
70400500 Lanca de soldadura n. 5 9-14 6 mm. <0,4 bar 4,5-8 bar 1020 2350
70400600 Lanca de soldadura n.° 6 14-20 7 mm. <0,5 bar 5,5-9 bar 1380 3530
70400700 Lanca de soldadura n. 7 20-30 8 mm. <0,5 bar 6-12 bar 1560 3760
R:ifsgéi?l‘t:.ia Descrigio R:if:‘;éer:((;i-a Descrigio E:g::s(::am ?;e _ Pressoes de soldadu:
70119201 Bico Interior n°1 70119101 Bico Exterior n°1 3-12 <(;|3 1;bar
70119202 Bico Interior n°2 70119102 Bico Exterior n°2 15-25 <0,3 2-3 bar
70119203 Bico Interior n°3 70119103 Bico Exterior n°3 25-30 <0,4 2,5-4 bar
70119204 Bico Interior n°4 70119103 Bico Exterior n°3 30-50 <0,4 3,5-5 bar Ficha online
70119205 Bico Interior n°5 70119103 Bico Exterior n°3 50-100 <0,5 4-7 bar
70119206 Bico Interior n°6 70119104 Bico Exterior n°4 100-150 <0,5 4,5-8 bar
70119207 Bico Interior n°7 70119104 Bico Exterior n°4 150-200 <0,5 5,5-9 bar
70119208 Bico Interior n°8 70119104 Bico Exterior n°4 200-300 <0,6 8-12 bar
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